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Основные нормы взаимозаменяемости 
ЕДИНАЯ СИСТЕМА ДОПУСКОВ И ПОСАДОК 

Ряды допусков, основных отклонений и поля допусков для размеров
свыше 3150 мм Г О С Т

25348-82
Basic norms o f intcrchangebility, Unified sistem o f  tolerances and fits. Series o f 

tolerances, basic devations and tolerance zones for sizes over 3150 mm

MKC 17.040.10 
21.020

Дата введения 01.07.83

Настоящий стандарт распространяется па гладкие сопрягаемые и несопрягаемые элементы 
деталей с номинальными размерами свыше 3150 до 10000 мм и устанавливает ряды допусков и 
основных отклонений, поля допусков и рекомендуемые посадки таких элементов.

Основные положения Единой системы допусков и посадок (ЕСДП), термины, правила обра
зования полей допусков и обозначения — по ГОСТ 25346.

(Измененная редакция, Изм. №  1).

I. ДОПУСКИ И ОСНОВНЫ Е ОТКЛОНЕНИЯ

1.1. И н т е р в а л ы  н о м и н а л ь н ы х  р а з м е р о в
1.1.1. Допуски и основные отклонения устаноалены в интервалах номинальных размеров, при

веденных в табл.I.

Интервалы номинальных размеров
мм

Т а б л и ц а !

Основные интервалы Промежуточные интервалы Основные iiHicpud.ibi Промежуточные интервалы

Се. До Св. До Св. До Св. До

3150 4<юо
3150 3550

5000 6300
5000 5600

3550 4000 5600 6300

4000 5000
4000 4500

6300 8000
6300 7100

55Ш) 5000 7ТШ 8000

8000 10000
8000 9000
9000 IOOOO

1.1.2. Промежуточные интервалы размеров применяются: 
для валов с основными отклонениями с, cd, г ... и;
для отверстий с основными отклонениями С. CD. R ... U.
1.1.1. 1.1.2. (Измененная редакция, Изм. №  I).
1.2. К в а л и т е т ы  и д о п у с к и
1.2.1. Устанавливаются 20 квалитетов: 01, 0, 1 ... 18.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
1.2.2. Формулы допусков и правила округления значений допусков — по ГОСТ 25346 (разд. 3).
1.2.3. Числовые значения допусков приведены в табл. 2.

Издание официальное Перепечатка воскрешена
★
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С. 3 ГОСТ 25348-82

1.3. О с н о в н ы е  о т к л о н е н и я
1.3.1. Формулы основных отклонений и правила округления значений отклонений — по 

ГОСТ 25346 (разд. 3).
1.3.2. Числовые значения основных отклонений валов и отверстий приведены в табл. 3 и 4.

Значения основных отклонений валов в мкм
Т а б л и ц а З

Обо значение исканного отклонения ила

Интервал ратмерав. С сс! <1 в Г h и р '
S 1 и

ММ
Верхнее отклонение ила е* со знаком 

минус (—)
Нижнее отклонение ила ci си 

П.НОС (» )
Жакам

Си. 3150 до 3550 2800 1250
580 320 160 0 290

680 1600 2400 3600

Св. 3550 до 4000 3100 1350 720 1750 2600 4000

Св. 4000 до 4500 3500 1500
640 350 175 0

+
з*s 360

840 2000 3000 4600

Св. 4500 до 5000 3900 1600 Vя
о 900 2200 3300 5000

Св. 5000 до 5600 4300 1750
720 380 190 0

ъсь-
О

440
1050 2500 3700 5600

Св. 5600 до 6300 4800 1850 3
SА

1100 2X00 4100 6400

Св. 6300 до 7100 5400 2100
800 420 210 0

ёVс* 540
1300 3200 4700 7200

Св. 7100 до 8000 6200 2200
с

1400 3500 5200 8000

Св. 8000 до 9000 6800 2400
880 460 230 о 680

1650 4000 6000 9000

Св.9000 до 10000 7600 2600 1750 4400 6600 10000

Значения основных отклонений отверстий в мкм
Т а б л и и а 4

О бозн ачен и е  иенипиого  отк лон ен и я  отверстия

И т о р к а л  размеров. С C D D Е F н JS p R S т и

ММ
Н иж нее отк лон ен и е  отверстия  E I с о  знаком  

п лю с  ( i )

В ерхнее отк лон ен и е  отверстия  ES 
с о  знаком  м и н ус ( — )

Св. 3150 до 3550 2800 1250
580 320 160 0 290

680 1600 2400 3600

Св. 3550 до 4000 3100 1350 720 1750 2600 4000

Св. 4000 до 4500 3500 1500
640 350 175 0

-н
9
s

360
840 2000 3000 4600

Св. 4500 до 5000 3900 1600 s
c 900 2200 3300 5000

Св. 5000 до 5600 4300 1750
720 380 190 0

'JL
s

440
1050 2500 3700 5600

Св. 5600 до 6300 4800 1850
V
3

2
1100 2800 4100 6400

Св. 6300 до 7100 5400 2100
800 420 210 0

ё
c . 540

1300 3200 4700 7200

Св. 7100 до 8000 6200 2200
c

1400 3500 5200 8000

Св. 8000 до 9000 6800 2400
880 460 230 0 680

1650 4000 6000 9000

Св. 9000 до 10000 7600 2600 1750 4400 6600 10000

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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ГОСТ 25348-82 С. 4

2. ПОЛЯ ДОПУСКОВ

2.1. Поля допусков общего применения приведены в табл. 5 и 6.

Т а б л и ц а  5
Поля допусков валов

Квалщсты
Основные отклонения

С сВ В С г h Is P r S ‘ u

01 М)1* >01*

0 h0* >0*

1 hi* jsl*

2 h2* js2*

3 h3* js3*

4 h4* js4*

5 h5* js5*

6 h6 js6* P6 rf> s6 t6 u6

7 е7 Г7 h7 jS7* P7 r7 s7 t7 u7

8 <18 с8 18 hS js8*

9 <19 е9 h9 >9*

10 с 10 о110 <110 hlO jslO*

II с 11 alii hi 1 >11*

12 h!2* >12*

13 h!3* >13*

14 hl4“ >14*

15 Ы5* >15*

16 Ы6* >16*

17 Ы7* >17*

18 Ы8* >18*

П р и м е ч а н и с. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, не предназна
чены для посадок.

185



С. 5 ГОСТ 25348-82

Т а б л и и а 6
Поля допусков отверстий

Квалмтетм
Основные отклонении

С CD D E F H JS P R s T и

01 H01* JS0I*

0 HO* JS0*

1 H I* JS I*

2 H2* JS2*

3 H3* JS3*

4 H4* JS4*

5 H5* JS5*

6 H6 JS6*

7 E7 F7 H7 JS7*

8 D8 08 F8 H8 JS8*

9 D9 09 H9 JS9*

10 СЮ C D  10 DIO H10 JS10*

11 С П C D 1 1 H ll JS ll*

12 H i 2* JSI2*

13 H13* JS13*

14 H14* JSI4*

15 H15* JS15*

16 H16* JS16*

17 HI 7* JSI7*

18 H I 8* JSI8*

П р и м с ч а н и с. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназна
чены для посадок.

Поля допусков, не включенные в данный стандарт, являются специальными. Их применение 
допускается лишь в технически и экономически обоснованных случаях (если применение полей 
допусков по настоящему стандарту не обеспечивает требований, предъявляемых к изделиям) или 
если они предусмотрены в других государственных стандартах для соответствующих видов продук
ции (изделий), материалов или способов изготовления.

П р и м е ч а н и е .  Рекомендации по образованию посадок из полей допусков валов и отверстий, 
установленных настоящим стандартом, приведены в приложении.

2.2. Числовые значения предельных отклонений размеров приведены в табл. 7 и 8.
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ГОСТ 25348-82 С. 6

Т а б л и ц а  7
Поля допусков валов. Предельные отклонения

Кадлитеты от О !  до 3
мкм

- 1
♦100 -

1■
0 ■2 ^ 2 W//;. Ш р Ш б

ш
YS/S/

•100

Интервал
размеров,

Поля допусков

hoi* js 0 Г ЬО* js 0* Ы * js Г Ь2* | js 2* II ь з * js 3’
ММ Предельные отклонения, МХМ

Св. 3150 до 3550
0 *8.0 0 + 11.5 0 + 16,5 0 + 225 0 -3Q0

Св. 3550 до 4000 -16 -8.0 -23 -11.5 -33 -16,5 -45 -225 -60 -300

Св. 4000 до 4500
0 *10,0 о + 14,0 0 +20.0 0 + 27.5 0 +37,0

Св 4500 до 5000 -20 -10,0 -28 -14,0 -40 -20.0 -55 -27,5 -74 -37.0

Св 5000 до 5600
О *12.5 о + 17.5 О + 245 

-24.5
0 +33,5

-33,5
0 +46,С 

-46.ССв. 5600 до 6300 -25 -12.5 -35 -17.5 -49 -67 -92

Св. 6300 до 7100
О + 15.5 0 -21,5 0 -31.С 0 +42,0 0 +57.5

Св. 7100 до  8000 -31 -15.5 -43 -21,5 - 6 2 -31,С -84 -42.0 -115 -57.5

Св 8000 до 9000
0 + 19,С О *26.5 0 ♦36,0 0 +52,5 0 -70,0

Св. 9000 до 10000 -38 -19.С -53 -26,5 -76 -38.0 -105 -52,5 -140 -70,0
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С. 7 ГОСТ 25348-82

Продолжение math. 7

Квалвтеты от Л до 6

188



ГОСТ 25348-82 С. 8

Продолжение табл. 7

Квелитет 7

МКМ

*■6000

+4000  -

+ 2000

-2000

Пади допус» о»
Интервал
размера», е 7 17 Ь 7 is Г р7 Г 7 $7 1 7 и 7

ММ Предельные отклонения, мкм

Св. 3150 до 3550
-320 -160 0 ♦ 130 ♦550

♦940
♦680

♦ 1860 
♦ 1600

♦ 2660 
+ 2400

♦3860
+3600

Св. 3550 до 4000
-580 -420 -260 -130 ♦ 290 +980

♦720
♦2010 
♦ 1750

♦2860
+2600

•4260
-4000

Св. 4000 до  4500 -350 -175 0 ♦ 160 ♦ 680
+ 1160 
♦840

♦2320
♦2000

♦3320
+3000

-4920
♦4600

Св. 4500 до 5000
-670 -495 -320 -160 ♦ 360 *1220 

• 900
+2520
♦2200

♦3620 
• 3300

+5320
-5000

Св. 5000 до 5600 -380 -190 0 ♦200 ♦840
♦ 1450
♦ 1050

♦2900
+2500

+4 ЮС 
+3700

-6000
-5600

Св. 5600 до  6300
-780 -590 -400 -200 ♦ 440

♦ 1500
щ о о

♦3200 
♦ 2800

+4300
+4100

-6800
-6400

Св. 6300 до 7100 -420 -210 0 ♦245 ♦ 1030
♦ 1790
• 1300

♦3690
♦3200

*5190
♦4700

♦7690 
♦ 7 200

Св. 7100 до 8000
-910 -700 -490 -245 ♦540 ♦ 1890

• 1400
+3990
♦3500

♦3690
+5200

♦8490 
-ft ООО

Св. 8000 до 9000 -460 -230 0 ♦300 ♦1280
♦2250 
♦ 1650

■4600
*4000

+6600
-6000

-9000 
.9 000

Св. 9000 до 10000
-1060 -830 -600 -300 ♦ 680

♦2350 
• 1750

♦5000
-4400

♦7200
♦6600

•1060С
♦юоос
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С. 9 ГОСТ 25348-82

Продолжение там. 7

К ПАЛИ тот 8

мкм

♦1000 

0 - _________
1
* ** ** *

-w o o

-  ZOOO

Ш Р1 Ш
* *****

1

Интервал
размеров,

мм

Поля допусков

d 8 е 8 18 htt js 8*

| Пред слыша отклонения , мкм

Св. 3150 до 3550 -580

-990

-320

-730

-160

-570

О

-410
+205

-205
Св. 3550 до 4000

Св. 4000 до 4500 -640

-1140

-350

-850

-175

-675

0

-500
+250
-250

Св. 4500 до  5000

Св. 5000 до  5600 -720

-1340

-380

-ЮОО

-190

-810

0

-620

+310

-310
Св. 5600 до 6300

Св. 6300 до 7100
-800

-1560

-420

-118С

-210

-970

0

-760

+380

-380
Св. 7100 до 8000

Св. 8000 до 9000 -880

-1820

-460

-1400

-230

-1170

0

-940

+470

-470
Св. 9000 до 10000

1%



ГОСТ 25348-82 С. 10

Продолжение табл. 7

Коалите ты 9 и 10

мкм

*3000 -

0 - — — —
fS/SSSJ

-3000
Щ

шАяШ
•6000

Интерпол
размеров.

Поля допусков

d 9 С 9 h 9 js 9 *
—  
с 1C cd 10 d 10 h 10 Js 10*

ММ Предельные отклонения, мкм

Св. 3150 до 3550 -580 -320 0 ♦330
-2800
-3850

-1250
-2300 -580 О ♦525

Св. 3550 до 4000
-1240 -980 -660 -330 -3100

-4150
-1350
-2400

-1630 -1050 -525

Св. 4000 до 4500 -640 -350 0 +400
-3500
-4300

-1500
-2800 -640 0 ♦650

Св. 4500 до 5000
-1440 -1150 -800 -400 -3900

-5 2 0 0
-1600
-2900

-1940 -1300 -650

Св. 5000 до 5600
-720 -380 О ♦490

—1300
-5850

-1750
-3300 -720 о ♦775

Св. 5600 до  6300
-1700 -1360 -980 -490

-4 3 0 0
-6350

-1850
-3400

-2270 -1550 -775

Св. 6300 до 7100 -800 -420 0 ♦600
-5400 
-7 350

-2100
-4050 -800 О ♦97 5

Св. 7100 до 8000
-2000 -1620 -1200 -600 -6200

-8150
-2200
-4150

-2750 -1950 -975

Св. 8000 до 9000 -880 -460 0 ♦ 750
-6800
-9 2 0 0

-2400
-4800 -880 0 ♦ 1200

Св. 9000 до 10000
-2360 -1960 -1500 -750 -7600

-1000С
-2600
-5000

-3280 -2400 -1200

191



С. 11 ГОСТ 25348-82

Продолжение табл. 7

Квалитеты от 11 до 13

мкм

*7000 -

п т 77777Z 7/////Ли 1
Ш V////A Ш Р / .

Ш7/. Ш / а

-7000

Попа допусков
Интервал
размеров. С И cd 11 h И js 11* h i 2* js 12* |1 *

| h 13* js 13*

мм Предельные отклонения. М К М
.. - . 1

Св. 3150 до 3550
-2800
-4450

-1250
-2900 0 +825 О -130а 0 -2050

Св. 3550 до 4000 -3100
-4750

-1350
-3000

-1650 -825 -2600 - i3 o q -4100 -2050

Св 4000 до 4500 -3500
-5500

-1500
-3500 0 + ЮОО 0 +1600 0 *2500

Св. 4500 до 5000 -3900
-5900

-1600
-3600

-2000 -10О0 -3200 -1600 -5000 -2500

Св. 5000 до 5600 -4300
-6800

-1730
-4250 0 + 1250 О -2000 0 -3100

Св. 5600 до 6300 -4800
-7300

-1850
-4350

-2500 -1250 -4000 -2000 -6 2 0 0 -3100

Св. 6300 до 7100 -5400
-8500

-2100
-5200 0 +1550 О +2450 О -3800

Св. 7100 до 8000
-6200
-9300

-2200
-5300

-3100 -1550 ■4900 -2450 -7600 -3800

Си. 8000 до 9000 -6800
-10600

-2400
-6200 0 -1900 0 +3000 0 +4700

Св. 9000 до 10000
-7600
-11400

-2600
-6400

-3800 -1900 -6000 -3000 -9400 -4700
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ГО С Т  25348-82 С. 12

Продолжение math. 7

П р и м с ч а н и я:
1. Схемы расположения полей допусков приведены для интервала размеров св. 5000 до 5600 мм.
2. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназначены для 

посадок.

I3 -I -27 9* 193



С. 13 ГОСТ 25348-82

Т а б л и u a 8
Поля допусков отверстий. Предельные отклонения 

Квалитеты от О! до 2

мкм

*70

*35 _ д — W & 1___ УШ &
п _

|
Y/y/S/s

___
У^///А W///A - 3и -

т я ь
-35

-7 0 -

Интервал Поля допусков
размеров,

мм 1101* JS 01* Н 0* JS 0* Н 1* JS 1* ! 11 2* JS 2*
Предельные отклонения, мкм

Св. 3150 до 3550
♦ 16 ♦8,0 ♦23 +11,5 ♦33 ♦16.5 ♦45 +22.5

Св. 3550 до 4000
О -8.0 0 -11.5 0 -16.5 0 -22.5

Св. 4000 до 4500 ♦20 *10.0 ♦28 ♦14.0 +40 ♦20,0 ♦55 ♦27,5

Св. 4500 до 5000
0 -10.0 0 -14.0 0 -20,0 О -27.S

Св. 5000 до 5600 ♦25 ♦12.3 ♦35 ♦ 17.5 ♦49 ♦24.5 ♦67 +33.5

Св 5600 до 6300
0 -12.5 О -17.5 О -24.5 О -33.5

Св. 6300 до 7100 ♦31 ♦13.5 +43 +21.3 ♦62 ♦31.0 ♦84 ♦42.0

Св. 7100 до 8000
О -15.5 0 -21,5 0 -31.0 О -42.0

Св. 8000 до 9000 ♦38 ♦19.0 ♦53 +26,5 ♦76 ♦38.0 +105 ♦52. S

Св. 9000 до 10000
0 -19.0 0 -26.5 0 -38.0 0 -52.5
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ГОСТ 25348-82 С. 14

Продолжение табл. <V

Квалитсты  о т  3 до 6

MKN

+ 300

*150
Ш 7 7 Х 5Ш в

0 - '/////Л
Ш / А

///Y/yVш
-150 -

-500

Пол* допусков

размеров. н з * JS 3* Н 4* JS 4* Н 5* JS 5* н е JS 6*

П рслалы'ме отклонении, мхм

Си. 3150 до 3550 4€0 ♦30.0 +в4 ♦42.0 ♦115 ♦57.5 ♦165 ♦82,5

Си. 3550 до 4000
О -30.0 0 -42,0 О -57,5 0 -82.5

Св. 4000 до 4500 ♦74 ♦37.0

-37.0

♦ 100 ♦50.0

-50.0

♦ 140 ♦ 70.0 ♦200 ♦ 100.0

Св. 4500 до 5000
О 0 0 -70.0 0 -100,0

Си. 5000 до 5600 +92 ♦46.0 ♦125 ♦62,5 ♦170 +85,0 +250 + 125.0

Сп. 5600 до 6300
О -46.0 О -62;5 О -85,0 О -125.0

Св. 6300 до 7100 • 115 ♦57,5 ♦155 ♦77,5 ♦215 ♦107.5 ♦310 ♦155.0

Св. 7100 до 8000
0 -57.5 О -77,5 О -107.5 О -155.0

Св. 8000 до 9000 ♦ 140 +70,0 +193 +97,3 ♦270 ♦135.0 ♦380 ♦ 190,0

Св. 9000 до 10000
О -70.0 0 -97,5 0 -135.0 О -190,0

13.1* 195



С. 15 ГОСТ 25348-82

Прадыжение там. Н

Квалкгсты 7 и 8

м к м

♦ 1500 -

'Я Ш / .
У//////

*  750 уХ Х у /а

УУ/ЯЯ/ 'Я / Я Яи й и й

ш V /ss/fr
П Y/////S /////У/ Ш / У /и  - 'SSSSSSj

Ш л

-7 5 0 -

И н тервал

р М М ф Я ,
я м

Hons допусков |

17 F 7 Н 7 JS  7* D8 Е в F 8 Н 8 JS 8*

Преа ельмы е ITS.'IOHTHMя . мхм

С в . 3150  д о  3550 ♦ 5 8 0 ♦ 4 2 0 + 2 6 0 ♦ 1 3 0 ♦9 9 0 ♦ 7 3 0 ♦ 5 7 0 ♦4 1 0 ♦ 2 0 5

С в . 3550  д о  4000
♦3 2 0 ♦1 6 0 О -1 3 0 ♦ 5 8 0 ♦3 2 0 + 1 6 0 0 -2 0 5

С в . 4 0 0 0  д о  4500
♦ 6 7 0 ♦ 4 9 5 ♦ 3 2 0 ♦  160 ♦ 1 1 4 0 ♦8 5 0 ♦6 7 5 ♦5 0 0 + 2 5 0

С в . 4 5 0 0  д о  5000
♦3 5 0 + 1 7 5 0 -1 6 0 ►040 ♦ 3 5 0 ♦1 7 5 0 -2 5 0

С в . 5000  д о  5600 ♦ 7 8 0 ♦ 5 9 0 ♦4 0 0 ♦ 2 0 0 ♦ 1 3 4 0 ♦ 1 0 0 0 ♦8 1 0 ♦ 6 2 0 +310

С в . 5600  д о  6300

♦3 8 0 ♦1 9 0 0 -2 0 0 ♦ 7 2 0 ♦3 8 0 ♦ 190 0 -3 1 0

С в . 6 3 0 0  д о  7100 ♦ 9 1 0 ♦7 0 0 + 4 0 0 + 2 4 5 ♦ 1 5 6 0 ♦ 1 1 8 0 ♦9 7 0 ♦7 6 0 ♦3 8 0

С в . 7100  д о  8000

♦ 4 2 0 ♦2 1 0 0 -2 4 5 ♦ 8 0 0 ' ♦4 2 0 ♦2  Ю О -3 8 0

С в  8000  д о  9000 ♦ 1 0 6 0 + 8 3 0 ♦ООО ♦ 3 0 0 + 1 8 2 0 ♦1 4 0 0 ♦ 1 1 7 0 ♦ 9 4 0 +470

С в . 9 0 0 0  д о  10000
♦ 4 6 0 ♦2 3 0 о - 3 0 0 ♦ 8 8 0 ♦ 4 6 0 ♦2 3 0 0 -4 7 0

1%
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Продолжение табл. 8

квалитсчы 9 и 10

мкм 

+6000 

*5000
ш Ш 7 /Ш ш?\777777\

0 - 

-3000 -

Интервал
размеров.

мм

Поля псоусасоп

D9 К 9 119 JS 9* СЮ CD Ю D10 1110 JS 10*

Предельные отклонения М К М

Св. 3150 до 3550 0.240

*580
♦980
♦320

+660
0

+330

-330

♦3850
+2800

♦2300
+1250 ♦ 1630 

►580

♦1050

0

♦323
-525

Св. 3550 до 4000
*4150
*3100

+2400
♦1330

Св. 4000 до 4500 ■*1440 ♦1150 

♦ 350

+800
0 i

 
t

о
 

о
 

о
 

о

+4800
+3300

+2800
*1500 ♦ 1940 ♦1300

о-

♦650

-650

Св. 4500 до 5000
* 640 ♦5200

*3900
+2900
*1600

С в. 5000 до 5600 ♦1700 
♦ 720

+1360 
♦ 380

+980
0

+490

-490

*3850
♦4300

♦3300
♦1750 ♦2270 

♦ 720

♦1550
О

♦775
-775

Св. 5600 до 6300 *6350
*4800

♦2400
♦1850

Св. 6300 до 7100
*2000 
♦ 800

+1620 

- 420

♦ 1200 

0

+600

-600

*7350
*5400

♦4050
♦2100 +2750 

* 800

+1950

0

+975

-975
Св. 7100 до 8000

♦8150
♦6200

+4150
*2200

Св. 8000 до 9000 *2360 

* 880

*1960

♦ 460

♦1500

0

♦750

-730

+9200
♦6800

♦4800
♦2400 +3280 

+ 880

+2400

0

+1200

-1200
Св. 9000 до 10000 *10000

♦7600
♦3000
♦2600

1Э-2-279* 197
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Продолжение таб.1. 8

квалитсты от I I  до 13

МИМ

*7 0 0 0

п

1 iffт 7 Ш / V/////,
и  -

- 7000 -

Ш Х А

Интервал
размеров.

мм

Поля допусков

с п CD и Н и JS 11* Н 12* I JS 12* 1 И 131JS 13*

Прсдсли|ис отклонения . мкм

С и . 3150 д о  3550
♦4450
♦2800

*2 9 0 0  
♦ 1250 *1 6 5 0

0
♦825

-8 2 5

♦26 00
0

♦1300
-130 0

♦4100
0

♦20 80

-2 0 5 0

С в  3550 д о  4000
♦4750
♦31 00

♦30 00
*1330

С в . 4000 д о  4SOO
♦55 00
♦3500

♦3500
•1500 ♦2000

0
♦1000
-Ю ОО

♦3200
О

♦1600
-1 6 0 0

♦50 00
0

♦2500
-2 5 0 0

O n 4500 д о  5000
♦3900
♦3900

♦3600
-1600

С в  5000 д о  5600
♦66 00
♦4300

♦4250 
♦ 1750 ♦2500

0

♦ 1250 

-1 2 5 0

♦4000

0

♦2000

-2 0 0 0

♦6200

0

♦3100

-3 1 0 0
С в . 5600 д о  6300

• »3 0 0
*4 8 0 0

♦4350
*1850

С в . 6300 д о  7100
♦8500
*3400

♦5200
♦2100 +3100

0

♦1350

-1 5 5 0

♦49 00

0

♦2450

-2 4 5 0

♦76 00

0

♦3800

-380 0
С в . 7100 д о  8000

♦9300
*0 200

+5300
♦22 00

С в  8000 д о  9000
*1 0600
♦6800

♦6200
♦2400 ♦3S0C

О
♦1900
-1 9 0 0

*6 0 0 0
0

+3000
-300 0

•+94С0
0

+4700
-47СО

С в. 9000 д о  10000
*1 1400
*7 6 0 0

♦6400
+2600

198
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Продолжение та&я. 8

П р и м с ч а н и я:
1. Схемы расположении полей допусков приведены для интервала размеров св. 5000 до 5600 мм.
2. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, не предназначены для 

посадок.

2.1, 2.2. (Измененная редакция. Изч. Л" 1).

13-2* 109



С. 19 ГОСТ 25348-82

П РИЛОЖ ЕНИЕ
Рекомендуемое

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ПОСАДКИ

1. Настоящее приложение устанавливает рекомендуемые посадки общего применения, образованные 
сочетанием полей допусков валов и отверстий по данному стандарту.

2. Посадки должны назначаться, как правило, в системе отверстия согласно табл. 1 или в системе нала 
согласно табл. 2. Применение системы отверстия предпочтительней.

3. Кроме посадок, указанных в табл. 1 и 2, в обоснованных случаях допускается применение других поса
док. образованных полями допусков валов и отверстий по настоящему стандарту.

Посадки в системе отверстия
Т а б л и ц а  1

П о л е  допуска 
о сн о в н о го  

отверстии

О сн ов н ы е о тк лон ен и я  нала

С ed <1 С г h j* р Г % г U

Н6
Н6
Н б

Н6
р б

Н6
гб

Н6
s6

Н6
(6

Н б

иб

Н7 - - -
Н7
е7

Н7 Н7
Ь7

-
Н7

Р ?

Н7 Н7 Н7
17

Н7
17 г7 s7 и7

п н - -
HS
d8

Н8
с8

Н8
ге

HS

hS
- - - - - -

Н 9 - -
Н9
d9

Н9
е9 -

Н9
h9 - - - - - -

н ю
н ю

сЮ
н ю

cdIO

Н Ю  

d  10
- -

Ш О

ы о
- - - - - -

н и
НИ 
с 11

НИ
c d l l

- - -
н и

Ы  1
- - - - - -

Посадки в системе вала
Т а б л и ц а  2

Поле допуска 
осмоимого 

вала

Основное отклоненне отверстия

С CD D E F ii JS p R S T и

И6 - - - - -
H6
h6

- - - - - -

h7 - - -
E7
h7

F7 H7
h7

- - - - - -
h7

Ь8 - -
DS

~ W
EH
hS

F8
hs

H8
hS

- - - - - -

h9 - -
D9
h9

E9
“h9

-
H9
h9

- - - - - -

МО
СЮ
Н10

CD10
hlO

DIO 
h 10

- -
HlO
hlO

- - - - - -

hi 1 С П
M l

C D I I  
hi 1

- - -
I I I !

h ll
- - - - - -

200
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